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| MASCHINENFABRIK -

1.1 Anwendungsbereich und bestimmungsgeméafie Verwendung

Die Betriebsanleitung gilt nur fur den beschriebenen Anwendungsbereich der Presse. Wird die Presse oder
einzelne Baugruppen aulerhalb des beschriebenen Anwendungsbereiches eingesetzt bzw. nicht bestim-
mungsgemal betrieben, so fuhrt dies zu einem Haftungsauschluf? des Herstellers. Der Haftungsausschluss
gilt auch fur die gesetzliche Gewdhrleistungspflicht.

Zur bestimmungsgemanen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung /Bedienerhand-
buch und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen.

Anwendungsbereich der Presse:
Herstellen von Tinkturen durch Auspressen pflanzlicher Rohstoffe unter hohem Druck und unter Losungsmit-

telzugabe. Als Losungsmittel sind neben Wasser auch brennbare Lésungsmitiel wie zum Beispiel Ethanol in
geringen Konzentrationen bedingt zuldssig.
.

— Hinweis

Anderungen des Anwendungsbereichs bediirfen der schriftlichen Genehmigung des Herstellers!

| FISCHER:

MASCHINENFABRIK /
1.2  Gewdhrleistung und Haftungsausschluss

Vor Inbetriebnahme der Presse ist die Betriebsanleitung sorgfaltig durchzulesen. Die beschriebenen Verfah-
ren und Anweisungen missen eingehalten werden.

Die Firma FISCHER Maschinenfabrik GmbH TINKTURENPRESSEN, Neuss haftet nicht fir Schaden oder

Betriebsstérungen, die daraus entstehen, dass die beschriebenen Verfahren und Anweisungen nicht befolgt
wurden.

Die Gewdhrleistung erlischt zum Beispiel:

- BeiAusschalten oder AuRerkraftsetzen von Sicherheitsverriegelungen und Sicherheitsvorrichtun-
gen

«  Wenn die Presse nicht bestimmungsgemaB verwendet wird

+  Wenn Warnhinweise und Kennzeichnungen der Presse durch Betreiber oder Bediener entfernt
oder unkenntlich gemacht werden

»  Bei Verwendung von unzuldssigen Betriebsstoffen
« Bei Bedienungsfehlern
+ Bei mangelnder Wartung

+  Bei Nichtverwendung von Original-Ersatz- und Zubehorteilen

Begriffe und Abklrzungen

1.21 Betreiber

Ist, wer rechtlich fur den Betrieb der Presse verantwortlich ist.

1.2.2 Bediener

Ist eine Person, die in der Bedienung der Presse und in den zu beachtenden Sicherheitsvorschriften unter-
wiesen ist. Die Unterweisung wird von vorgesetzter Stelle durchgefiihrt. Die Person muss von vorgesetzter
Stelle fur die vorgesehenen Aufgaben autorisiert sein. Sie ist auf dem Gebiet der Elektrotechnik als Laie zu
behandeln, sofern sie weder die Qualifikation zur Elektrofachkraft, noch zur elektrotechnisch unterwiesenen
Person nachweisen kann. .

e
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Das mit der Bedienung, Transport, Wartung und Instandhaltung an der Presse beauftragte Personal muss
das Bedienerhandbuch und besonders die Sicherheitshinweise vor Beginn jeglicher Téatigkeiten gelesen
und verstanden haben.

Der Betreiber oder die von ihm bevollméchtigte Person muss sich vergewissern, dass das eingesetzte Per-
sonal die Hinweise zu Bedienung, Beschickung, Transport, Wartung und betrieblicher Sicherheit verstanden
hat

« Weiterhin sind alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise im gesamten Bereich der Presse zu beachten

Bel Tatigkeiten im Bereich der Presse sind die vorgeschriebenen und erforderlichen persénlichen
Schutzausriistungen (zum Beispiel Augenschutz, Gehorschutz, Atemschutz, Sicherheitsschuhe etc.) zu be-
nutzen.

Der Betreiber oder die von ihm bevoliméachtigte Person muss die Arbeit des eingesetzten Personals regel-
manig iiberwachen. Hierbei ist zu priifen, ob das Personal die in der Betriebsanleitung beschriebenen Ver-
fahren anwendet und die Anweisungen zur Sicherheit einhalt. Unter Umstanden muss der Betreiber oder die
van ihm bevollmachtigte Person kritische Themen nachschulen.

Uber die Betriebsanleitung hinaus hat der Betreiber weiterfuhrende Vorschriften einzuhalten. Diese kénnen
zum Beispiel sein:

« allgemeinguiltige, gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen zur Unfallverhiitung (zum Bei-
spiel Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften etc.)

- die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen (zum Beispiel glltige Maximale Ar-
beitsplatz Konzentration (MAK) - Werte etc.)

Veranderungen, An- und Umbauten an der Presse, welche die Sicherheit beeintrachtigen, durfen nicht ohne
Genehmigung von FISCHER Maschinenfabrik GmbH Tinkturenpressen, Neuss, vorgenommen werden. Dies
gilt auch fur den Aus-, Um- und Einbau sowie die Einstellung von Sicherheitseinrichtungen.

\/
f=d, 57

Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht auer Betrieb gesetzt werden.

Die Presse muss abgekiihlt sein und das Hydrauliksystem muss drucklos sein. Der Pressraum muss
gereinigt sein.

Die eingesetzten Stoffe sind anhand der EG-Sicherheitsdatenblatter auf giftige, erbgutverandernde und/oder
andere schadliche Wirkung zu untersuchen. Entsprechende persénliche Schutzausriistung muss verwen-
det werden.

Nach Beendigung der Arbeiten miissen alle Sicherheits- und Schutzvorrichtungen wieder montiert wer-
den.

Die Wiederinbetriebnahme hat unter Berlicksichtigung der in Abschnitt "Anfahren der Presse"” (siehe Kapitel
4. ab Seite 20) aufgefihrten Punkte zu erfolgen.
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2.3.1  Personal

2.3.1.1 Betreiber

Ist, wer rechtlich fir den Betrieb der Presse verantwortlich ist.

23.1.2 Bediener

Ist eine, von vorgesetzter Stelle in der Bedienung der Presse und in den zu beachtenden SicherheitsmafR-
nahmen unterwiesene Person. Diese Person muss von vorgesetzter Stelle fur die vorgesehenen Aufgaben
autorisiert sein. Qualifiziertes Fachpersonal

Sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung Kenntnisse und Erfahrungen sowie die Kennt-
nis der einschldgigen Normen die ihnen tbertragenen Aufgaben beurteilen und magliche Gefahren erkennen
und abwenden kénnen.

Die Zustandigkeiten des Personals fur Bedienung, Wartung und Instandhaltung der Presse missen vom
Betreiber kiar festgelegt werden und die Einhaltung Uberwacht werden, damit unter dem Aspekt der Sicher-
heit keine unklaren Kompetenzen wahrend der Tatigkeit an der Presse auftreten.

Die Presse darf nur von unterwiesenem Personal, dem Bediener bedient werden.

Die Presse darf nur von Personen bedient werden, von denen zu erwarten ist, dass sie ihre Arbeit zuverlds-
sig ausfiihren. Hierbel ist jede Arbeitsweise zu unterlassen, welche die Sicherheit von Personen, der Um-
welt oder der Presse beeintrachtigt. Personen, die unter dem Einfluss von Drogen, Alkchol oder Medikamen-
ten, welche die Reaktionsfahigkeit beeinflussen, stehen, durfen an der Presse keinerlei Arbeiten ausfihren.

13

12
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Verfugt das eingesetzte Personal nicht Uber die notwendigen Kenntnisse zur Bedienung der Presse, ist es
entsprechend zu unterweisen. Die Schulung und das Ergebnis wird dokumentiert. Die Unterweisung kann
im Aufirag des Betreibers durch die FISCHER Maschinenfabrik GmbH Tinkturenpressen, Neuss, erfolgen.

Als unterwiesenes Personal gilt, wer Gber die Bedienung der Presse, die Bedienelemente und die méglichen
Gefahren unterrichtet wurde. Zur Unterweisung gehért auch eine prazise Aufgabenbeschreibung fir den
Bediener. Zusatzlich muss der Bediener tber die notwendigen Schutzeinrichtungen und Schutzmalinah-
men belehrt werden. Das Ergebnis der Unterweisung wird dokumentiert.

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durfen nur von qualifiziertem und unterwiesenen Fachpersonal
durchgefihrt werden. Als Fachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfah-
rungen sowie Kenntnis der einschldgigen Bestimmungen die ihm Ubertragenen Aufgaben beurteilen und
mogliche Gefahren erkennen kann (siehe Kapitel 2.3.1, Seite 13)

Bei der Personalauswahl miissen die Jugendvorschriften des jeweiligen Betreiberlandes und ggf. darauf
griindende berufsspezifischen Vorschriften beachtet werden.

Der Bediener ist dafir verantwortlich, dass sich keine Personen (zum Beispiel Besucher etc.) an der Presse
aufhalten, die nicht unmittelbar mit der Bedienung, der Wartung oder der Instandhaltung beschaftigt sind.

Zu unterweisendes oder in allgemeiner Ausbildung befindliches Personal darf nur unter sténdiger Aufsicht ei-
ner erfahrenen Fachkraft an der Presse tatig werden.

Zur Vermeidung von Personenschéden muss die Arbeitskleidung des Personals den Unfallverhitungsvor-
schriften und Empfehlungen der Berufsgenossenschaft genltigen (zum Beispiel keine weiten Armel, geringe
Reiflfestigkeit etc.).

Entsprechend den auszufiihrenden Arbeiten muss persénliche Kérperschutz-kleidung / -ausriistung (Au-
genschutz, Geharschutz, Schutzkleidung, etc.) getragen werden. Die erforderliche persénliche Schutzaus-
ristung ist nach den Sicherheitshinweisen in den jeweiligen Betriebs-Wartungsanleitungen, entsprechend
den Kenhnzeichnungen an der Presse und den allgemein gultigen Vorschriften (zum Beispiel Unfallverhil-
tungsvarschrift) auszuwahlen.

e
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MASCHINENFABRIK &/ i MASCHINENFABRIK
, 2.6 Sicherheitseinrichtungen 3 Beschreibung und Lieferumfang
?
| Die Presse ist bei allen erkannten Mangeln in Bezug auf die Betriebssicherheit unverztglich mit Hilfe von 3.1 Allgemeines

Sicherheitseinrichtungen stillzusetzen. ; : ; ; ;
9 In diesem Kapitel der Betriebsanleitung wird der Aufbau der Presse beschrieben.

[ Ein sicherer und wirtschaftlicher Betrieb ist nur dann zu gewahrleisten, wenn der Bediener die Anweisungen
beachtet und einhalt. Dieses Kapitel beschreibt den Aufbau der Presse und ihr Zusammenwirken mit den
Baugruppen.

e b A ek
Ben (ebenagefshi ki Yestungsstahr) Nr. Benennung Beschreibung / technische Daten
; 1 Fllmenge Normalseiher mit ca.2 |
2 Kapazitat Je nach Pressgut 2 — 20! pro Stunde
, 3 Maximaler Pressdruck [ 450 bar fiir normal Einsatz

450 bar fur PE350 Einsatz
300 bar fur PE100 Einsalz

4 Spez. Flachenpres- 35 kglcm?  fur Normal-Einsatz ; 450bar

sung
140 kg/cm?  fur PE350 Einsatz ; 450 bar

170 kg/cm?® fur PE100 Einsatz ; 300 bar

5 Hydraulik-System Pumpe: - 1-Stufen Hochdruck
Pumpenantrieb |- manuell
Presszylinder- - 45mm
Pressdruck: - 7tbei 450 bar

e

Durchmesser:
{
|
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FISLLHER

MASCHINENFABRIK &

SORTIEREN - VERPACKEN « STAPELN

Das / die AuffangefaRe fir die ausgepresste Flissigkeit muss/missen gegen Umstirzen bzw. Verschieben
gesichert werden. Damit wird verhindert, daB Fliissigkelt auf den Boden auslauft.

— Achtung!

Bruchgefahr:

Bei Uberlastung und / oder unzulissiger Dauerbeanspruchung kann die Haube der Presse am unte-
ren Bund reiRen, Der Bruchvorgang verlduft aufgrund des eingesetzten Werkstoffs unkritisch. Bei
Einsatz von gefihrlichen Pressgiitern besteht jedoch ein Restrisiko fiir den Bediener.

Uberlastungen der Presse vermeiden!

RegelmiBige Wartung und Reinigung durchfiihren!

21
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FISCHER:

MASCHINENFABRIK

SORTIEREN - VERPACKEN - STAPEL

4,11 Presse dffnen

Siehe hierzu Ubersichtszeichung Kapitel 7, Seite 36.
- Zuerst den Verschlusshebel (Position 9) der Halteringe umlegen
- Die Halteringe weit 6ffnen

- Haube vorsichtig nach oben abheben

Verschlusshebel der Halteringe:

Ringverschluss

22
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FISCHER:

- MASCHINENFABRIK -

&N - STAPELN

[EREN

4.1.4 Pressen
Siehe hierzu Ubersichtszeichung Kapitel 7, Seite 36.

Mit dem vor und zuriickbewegen des Pumpenhebels hebt sich der Presskolben (Position 23) mit dem Bo-
denteller (Position 5) und das Pressgut wird komprimiert. Die ausgepresste Flissigkeit flief3t durch das Sieb-
blech (Position 11), den gelochten Bodenteller (Position 5) und — falls verwendet — durch Filterpapier bzw.
Filtertuch nach unten ab.

Die Pressflissigkeit flieft durch den Auffangraum des Gehéuses (Position 1) Uber die Ablaufoffnung in ein
bereitgestelltes Auffanggefal, beziehungsweise durch den nach auen gefuhrten Schiauch den PE350 Ein-
satzes heraus.

§ i Auffanggefil gegen Verrutschen und Umstiirzen sichern!
— Hinweis

Durch das Auspressen des Pressgutes yerringert sich das Volumen des Pressgutes. Dieser Effekt fuhrt
dazu, dass der Pressdruck absinkt,

Pumpen Sie ab und zu mit dem Pumpenhebel die Presse wieder auf Maximal-Druck. Dieser pendelnde Vor-
gang wird wiederholt, bis das Pressgut vollstandig ausgepresst ist. Dies ist der Fall, wenn der eingestellte
Pressdruck nicht mehr abfallt.

Der gesamte Pressvorgang kann — abhingig vom Pressgut — zwischen 5 Minuten und 3 Stunden dauern. Je
nach Pressgut kann der Pressvorgang ausgedehnt oder abgebrochen werden. In manchen Fallen ist es vor-
teilhaft, den Pressvorgang mit geringem Pressdruck zu beginnen. Bei manchen Pressgitern wird auf diese
Art eine optimale Ausbeute erreicht.

Bei PE-100-EINSATZ sind MAXIMAL 300 bar zuléssi

25
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| FISCHER

MASCHINENFABRIK &

4.1.5 Entleeren

Siehe hierzu Ubersichtszeichung Kapitel 7, Seite 36.

- Druckablasshebel(15) auf der linkes Seite leicht nach vorne ziehen und wieder senkrecht stellen.

— Hinweis

Am Manometer (Position 12) darf kein Druck mehr angezeigt werden.

- Den Ringverschluss (Position 9) der Halteringe offnen
- Halteringe(B) weit tffnen

- Haube(2) vorsichtig abheben

Verletzungsgefahr:

An den Halteringen, zwischen Halteringen und Haube be-
steht Verletzungsgefahr fiir GliedmaBen durch Quetschen!

26
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FISCHER:

MASCHINENFABRIK

SORTIEREN - VERPACKEN - STAPELN

— Hinweis
Verwenden Sie zur Reinigung keine alkalischen Reinigungsmittel wie Soda, Atznatron, Salz etc.

Bei V4A — Ausfiihrung:

Verwenden Sie keine alkalischen und/oder chlorhaltigen Reinigungs- und Desinfektionsmittel.

- Nach der Reinigung, den Sether in die Presse einsetzien und arretieren, Kolben in die cherste Position
pumpen (nicht auf Druck bringen). Schlauch in einer Windung um den Kolben lagen und herausfithren.
Bodenteller vorsichiig und ohne zu verkanten einsetzen auf Kolben (Positicr 17). Imbusschraube leicht
festzishen

— Hinweis

Bodenteller bei der Montage auf den Kolben nicht verkannten]

28

FISLHER

MASCHINENFABRIK

SORTIEREN - VERBACKEN - STAPELN

5§ Montage, Transport und Lagerung

5.1 Sicherheitshinweise
Beachten Sie hierzu auch Kapitel 2, Seite 8.

Die Montage der Presse darf nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgeflhrt werden ( siehe Kapitel
2.3.1, Seite 13).

Bei Fragen und Problemen wenden Sie sich an;

FISCHER Maschinenfabrik GmbH Tinkturenpressen
Mainstrae 21

41469 Neuss

Germany

Tel.: +48-2137-78710

Fax: +48-2137-78711

30
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‘_ MASCHINENFABRIK

6 Instandhaltung

6.1 Sicherheitshinweise

Beachten Sie auch Kapitel 2, Seite 8.

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten sind durch qualifiziertes Fachpersonal (Wartungspersonal, siehe
Kapitel 1.2.3, Seite 7) durchzufihren.

Vor Beginn aller Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten:

- muss die Presse auBler Betrieb sein

- die Presse muss abgekiihlt sein

- Die Hydraulik muss drucklos sein !

- Die Presse muss entleert und gereiigt sein

- Das Bedienpersonal ist zu informieren

. die Pressguter und die Losungsmitte! sind anhand der EG-Sicherheitsdaten- Blatter auf gi

de, reizende oder sonstige gefahrdenden Eigenschaften zu untersuchen. Entsprechende persdnliche
Schutzausriistung ist zu verwenden (Atemschutz, Schutzanzug, elc.)

Nach Beendigung der Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten miissen

. alle Sicherheits- und Schutzvorrichtungen wieder montiert und auf inre Funktionstichtigkeit tiberpriift
werden.

33
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6.2 Instandhaltung

Siehe hierzu Ersatzteilzeichnung und Ersatzteilliste Kapitel 7.2, Seite 37.
Wartung der Tinkturenpresse HP-2:

Eine Wartung muss alle 1000 Betriebsstunden / alle 2 Jahre erfolgen.

Folgende Teile sind fur die Wartung der Tinkturenpresse alle 1000 Betriebsstunden oder spatestens nach
einem Jahr zu ersetzien:

1 Kolbenmanschette (Position 31)

- 1 Abstreifring fur Hauptkolben (Position 63)

-1 Wellendichtring fur Hauptkolben (Position 62)
. 350ml Liter Hydraulik-Ol
(siehe Kapitel 7.2, Seite 37)

Die Reinigung des Hauptzylinders und des Hauptkolbens erfolgt alle 2 Jahre, wobei auf Undichtigkeiten des
Hydrauliksystem zu achten ist.

e
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7.2 Ersatzteilliste

Warengruppe HP-2 Teile D

RPACKEN -« §

APFEL

>m,—n\m—.ﬂn“ Bezeichnung Einheit
20001 Gehéduse HP-2 (Mat: Silumin-Guss) Stiick
20002 Haube (Mat: Silumin-Guss) Stiick
20003 Seiher (Mat: Silumin-Guss) Stack
20004 | Seiherdeckel (Mat: Silumin-Guss) Stick
m\m%._@.. | Bodenplatte (Mat: Silumin-Guss) A [stck
20006 Halteringe HP-2 A@mﬂ@@mz-m:mmv \_‘ paar
20007 Stehbolzen fur Ringe (Mat: 1.4301) paar
20008 Ablaufscheibe (Mat: Aluminium) ' Stlck
mccam\ Ringverschluss Stiick
20010 Haubengriff komplett :.__.ﬁ Schrauben o Stiick
20011 Siebblech fur Bodenteller (Mat: 1.4301) Stuck
120012 Manometer mit Reduzierungsstlick mit roter Marke Stiick
[20014  |Handnebel mit Kugelknopf M10 Stuick
| 20015 Ablasshebel mit Kugelknopf M5 (Mat: 1.4301) Stiick
20016 Hebelwelle Stiick
20017 Lagerbuchse fiir Hebelwelle (Mat: DU) paar
20018 Druckstange Stlck
20019 Exzenterbolzen Stick
20020 Splint 2*30 fur Exzenterbolzen Stiick
20021 | Pumpenknebel Stuck
20022 Zylinder Stiick
Mooﬂ - |||x|%um: Stiick
120024 Druckfeder fur Kolben Stuick
120025 Druckring fir Kolbenmanschette Stick
rmom.mm Stitzring fir Kolbenmanschette (Mat: Bronze) Stiick
mmomﬂl Lochmutter vernickelt Stuck
20028 Pumpenkelben Stiick
20029 Druckring f. Pumpenmanschette vorne (Mat: Bronze) Stiick
20030 Druckring f. Pumpenmanschette hinten (Mat:Bronze) Stiick
mmon: Nachstellmutter fir Pumpenmanschette Stiick
20032 Lasche fur Ringe Stiick
37
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Artikel-Nr.: | Bezeichnung Jm:__._m._n y
20033 Ol-Einfullschraube Stuck |
20034 Ol-AblaBschaube Stick
20035 Entliftungsschraube Stiick 7
20036 "Inbus-Stopfen 1/4"" Stuck
20037 Ventilkugel Stlck
20038 Feder fur \entil (stark) Stiick
20039 Feder flr Ventil (schwach) Stuick
20040 Hutmutter M6 Stiick
20041 Zylinder Schraube M4*8VA Stiick
20042 Stahlscheibe Stick
20043 Schraube flr Kolbenmanschette Stiick
20044 Kugelknopf M10 Stiick
20045 Kugelknopf M5 Stuck
20046 Schwerspannstift fiir Hebel, 5*30 Stuck
20047 Schwerspannstift fur Pumpenknebel, 525 Stick
20048 Schwerspannstift fir Ablasshebel, 3*20 mz._nr
20049 Kegel-Stift fur Seiher, 5*20 mEnr
20050 Blattfeder far 7mm Ventilkugel Stuck
20051 Olsieb Stiick
20052 Klemmring fur Olsieb Stiick
20053 Ventilfederhalter Stlick
20054 Ventilbuchse Stiick
20055 Topfmanschette HP-2PE350, 85*12*4 (Mat: NBR) Stiick
20056 Topfmanschette HP-2PE350, 85*55*12*4 (Mat: NBR) Stiick
20057 Topfmanschette f. Dichtung des Bodentellers Stick
20059 Siebblech fur Bodenteller PE350 Stiick
20060 Ablaufschlauch Stiick
20061 Kolbenmanschette, 4525*10 Stlick
20062 Wellendichtring fur Kolben, 35*52*8 Stuck
20063 Abstreifring, 35*48*8 Stlck
20064 O-Ring, 48*3 = | Stick
20085 Pumpenmanschetten (rot) Stiek |~
20066 Dichtung fur Einfullschraube Stlick
20067 Dichtungsring fur Ablassschraube ) Stuck

38
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